
Термоклей

Артикул Наименование В упаковке/коробке

09-1003 Клеевой стержень Диматер: 7 мм L=195 мм прозрачный 
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09-1004 Клеевой стержень Диматер: 7 мм L=195 мм черный 

09-1202 Клеевой стержень Диматер: 11.2 мм L=270 мм зеленый 

09-1203 Клеевой стержень Диматер: 11.2 мм L=270 мм, коричневый 

09-1204 Клеевой стержень Диматер: 11.2 мм L=270 мм красный 

09-1207 Клеевой стержень Диматер: 11.2 мм L=270 мм прозрачный 

09-1208 Клеевой стержень Диматер: 11.2 мм L=270 мм синий 

09-1209 Клеевой стержень, Диматер: 11.2 мм L=270 мм черный 

09-1837-1 Клеевой стержень, Диматер: 11.2 мм L=270 мм прозрачный (Матовый), 83 °C вязкость 18.000 Па·с, 1 кг 

1/2509-1857-1 Клеевой стержень, Диматер: 11.2 мм L=270 мм прозрачный, 85 °C, вязкость 18.000 Па·с, 1 кг 

09-1847-1 Клеевой стержень, Диматер: 11.2 мм L=270 мм полупрозрачный, 87 °C, вязкость 19.200 Па·с, 1 кг 

09-1847-4 Клеевой стержень, Диматер: 11.3 мм L=270 мм желтый, 87 °C, вязкость 19.200 Па·с, 1 шт 6/990

Клеевой стержень

Термоклеевые круглые стержни длиной 270 мм и диаметром 11.2 мм (или  195/7)  изготовлены  из  сополимеров  
винилацетата  и  этилена  с добавками углеводородных смол красителя и парафина. Это универсальное  средство  для  
склеивания  самых  разных  материалов. Разогретая клеевым пистолетом масса обладает хорошей адгезией с 
поверхностью стекла, дерева, кожи и керамическими изделиями. Начальное плавление происходит при температуре 
80…90 °C, рабо-чая температура — 160…190 °C.

Клеевой пистолет это компактное устройство для разогрева стержней  до  подвижной  пластичной  массы  с  помощью  
электрического подогревателя и механизмом постепенной подачи стержня в зону разогрева.  Набором  насадок  можно  
регулировать  количество  подаваемой массы и диаметр формируемого валика.

Термоклей применяют для заделки швов, ремонта поврежденной изоляции, крепления деталей проводов к основаниям 
оборудования  или  стенам.  Им  можно  воспользоваться  при  заполнении  технологических  пустот  для  придания  
изделию  большей  прочности или  определенной  формы.  При  склеивании  деталей  между  собой  их поверхности 
лучше обработать крупной «шкуркой», что повысит прочность  соединения.  Детали  «схватываются»  уже  через  7-9  
се-кунд, на полное остывание и склеивание достаточно около двух ми-нут. Стержни имеют следующие цвета: зеленый, 
белый, коричневый, черный, красный, оранжевый, синий и бесцветный (прозрачный).

по вопросам продаж и поддержки обращайтесь:
Волгоград (844)278-03-48, Воронеж (473)204-51-73, Екатеринбург (343)384-55-89, Казань (843)206-01-48, Краснодар (861)203-40-90, 

Красноярск (391)204-63-61, Москва (495)268-04-70, Самара (846)206-03-16,Нижний Новгород (831)429-08-12, Новосибирск (383)227-86-73, 
Ростов-на-Дону (863)308-18-15, Санкт-Петербург (812)309-46-40, Саратов (845)249-38-78, Уфа (347)229-48-12

единый адрес rtx@nt-rt.ru
веб-сайт rexteh.nt-rt.ru


